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Aprovado por bureaus
inwnacionais de qualidade:

[l ARAME PARA SOLDA MIG

A MELHOR OPCAO PARA INDUSTRIAS

Soldar com Gerdau-MIG é ter alto rendimento nos processos industriais em soldagens semi-
automaticas, mecanizadas e robotizadas, nos mais diversos segmentos. Revestido uniforme-
mente com cobre, sua composi¢do quimica e suas propriedades mecanicas seguem as normas
AWS A 5,18, Versatil, pode ser aplicado nas mais diversas espessuras de chapas, podendo ser
amplamente utilizado na indlstria de implementos agricolas, nas inddstrias automobilisticas
(montadoras e setor de autopegas), implementos rodovidrios (carrocerias), caldeirarias e em
construcdes mecanicas, Aprovado por bureaus internacionais de qualidade, Gerdau-MIG é
indicado para os mais exigentes processos de fabricagdo, e fornecido nas mais diversas emba-
lagens. Use e comprovel

BITOLAS EM san TOL (+0,01 - 0.04)

08 9 | w | 2| | s
CASSETES METALILOS 15-20 ‘ S SR
BARRIAS 100 - 200 - 250 RISERADD

006 | 045 | 09 ‘ ] e e | | e

ER705-3
weo | 015 | 07 | 14 | oms | oms | s | 015 | 015 | o35 | om
m'oos'u' |' i v | e e | s

ER70S-6
Ml 0,15 1.5 185 0,035 | 0025 05* 0.15 015 0.15 o

* O limte maximo de cobre inclus o residual existente no a¢o, mans © revestimento



Aprovado por bureaus
internacionais de qualidade:

o Bureau Veritas

* American Bureau of Shipping
® FBTS - Petrobras
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Aprovado por bureaus
internacionais de qualidade:
® Bureau Veritas

® FBTS - Petrobras

[l ELETRODOS REVESTIDOS GERDAU [ ceroav

EXCELENTE SOLDABILIDADE

EG E7018

» Otima penetracao e resisténcia. O eletrodo EG E7018 é indicado para soldagem em juntas que serao
submetidas a grandes esforgos em agos de baixo e médio carbono. Com revestimento basico de baixo
hidrogénio, confere ac materal depositado excelentes propriedades mecanicas, podendo ser aplicado
tanto na indastria como no campo, em caldeirarias, construgdes mecanicas, construgdes navais, tubulagdes
e outras finalidades.
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» De facil fus3o & com uma escona leve e de simples remagao, o eletrodo EG E7018-G € indicado para
soldagem de juntas que sofrerdo grandes esforgos em agos resistentes a corrosdo atmosférica, pois possui
caracteristicas especiais de soldagem e alta qualidade do metal de solda depositado. Ideal para o uso
em construgdes que devem ser resistentes 3 corrosao atmosférica - pontes, viadutos, tanques, vagoes,
recipientes - e naquelas que permanecem em contato com a dgua salgada.
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» Alto poder de penetragdo. Essa é a principal caracteristica do EG E4010, um eletrodo indicado para
soldagem de acos comuns. Ideal para soldagem topo-a-topo na posi¢do plana, para servigos de
maior resisténcia em estruturas metalicas, oleodutos, tanques, maquinas agricolas e tubulagdes.
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llil ARAME PARA ALMA DE ELETRODOS

Alto controle de composicao quimica e acabamento superficial ideal para fabricagao de eletrodos revestidos
Fornecido em ago SAE 1009 nas bitolas de 2,0 a 6,3 mm; o Arame para Alma de Eletrodos Gerdau pode
ser adquirido em forma de rolo, estocador ou vareta.
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Aprovado por bureaus
internacionais de qualidade:

® Bureau Veritas

* Lloyds Register

® Amarican Bureau of Shipping
® FBTS - Petrobras

Aprovado por bureaus
internacionais de qualidade:

® American Bureau of Shipping
® FBTS - Petrobras

il ARAME PARA SOLDA DE ARCO SUBMERSO B ceroau

EXCELENTE ACABAMENTO

Desenvolvido para propercionar excelente acabamento na pega soldada, o arame
para Solda Gerdau-ARC é revestido uniformemente com cobre e indicado para
corddes de soldas extensos, podendo ser utilizado em industrias mecénicas, de
rodas, botijoes, caldeirarias e estaleiros, entre outros setores. Sua composigao qui-
mica e suas propriedades mecanicas atendem aos requisitos da norma AWS A5.17.
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* O limite maximo de cobre inclui o residual existente no ago, mais o revestimento.

lliil ARAME PARA SOLDATIG

QUALIDADE COM SEGURANCA

As varetas para solda Gerdau-TIG proporcionam um otimo rendimento no
processo de soldagem, além de uma excelente propriedade mecénica a junta
soldada. Sao revestidas com uma camada de cobre, e indicadas para soldagens
de chapas finas e passe de raiz. Cada vareta vem com a marca da garantia de
qualidade, atendendo, com sua composigdo quimica € suas propriedades
mecanicas, aos requisitos da norma AWS A 5.18.

* O mite maximo de cobre indui o residual existente no ago, mais o revestimento.

llil ARAME PARA SOLDA OXI

SIMPLICIDADE COM OTIMO RENDIMENTO

Baixo custo, simples operagao e 6timo rendimento. O arame para solda Gerdau-OX|,
revestido com cobre, possui uma perfeita uniformidade em suas caracteristicas
mecdnicas. Tem ampla aplicagdo em soldagens de chapas finas, tubos para
paredes finas de aco carbono e servigos de manutengao em geral, sendo indicado
para soldas que nao sofrerdo grandes solicitagdes mecanicas. Vem em sacos
plasticos de 10 ka.
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~ Il ELETRODOS REVESTIDOS GERDAU

EXCELENTE SOLDABILIDADE

EG E6013 - O ELETRODO AZUL
» Desenvolvido na cor azul especialmente para o uso em semalherias, traz a garantia de uma solda com
maior rendimento, excelente controle da poga de fusdo e &timo acabamento, com o minimo de respingos

e fumaga, proporcionando uma escornia de facil remogao. Sua embalagem de 5 kg é muito mais pratica e
econdmica: vocé compra a medida que necessita,
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» Maior rendimento com 6timo acabamento e o minimo de respingos e fumaga. O eletrodo EG E6013 é
indicado para soldagem de chapas finas em agos de baixo e médio carbono. Facilmente destacavel,
proporciona um arco elétrico estavel. Pode ser utilizado tanto na industria como no campo, em cordoes,

extensdes ou ponteamento. Ideal para o usc em serralhenas, estruturas metalicas, caldeirarias, construgcoes
Mmecanicas, entre outras.
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VENDAS

SAD PAULOD
TEL (11) 3874 4434

MINAS GERAIS
TEL (31) 3399 8010

RIO DE JANEIRO
TEL (21) 2414 6916

RIO GRANDE DO SUL
TEL (51) 3323 2929

PARANA
TEL (41) 641 3613

PERNAMBUCO
TEL (81) 3452 7679

BAHIA
TEL (71) 3301 1291

GOIANIA
TEL (62) 4005 6041

www.gerdau.com.br
gpm@gerdau.com.br
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